
GN 1366 RoHS

Zawiasy
Profil stalowy, do spawania

SPECYFIKACJA
Wykonania
-- Typ A: bez otworów
-- Typ S: bez otworów, ze smarowniczką

Profil stalowy ST
Walcowany, oczyszczony ze zgorzeliny
lub ciągniony, bez powłoki BL
Sworzeń obrotowy
Stal
Smarowniczka podobna do DIN 71412-A
Stal
Ocynkowana, pasywacja niebieska

INFORMACJE
Zawiasy metalowe GN 1366 wykonane są z walcowanych lub  
ciągnionych profili stalowych i są bardzo wytrzymałe.
Typ A i  S mocowany jest poprzez spawanie lub otwory wykonane we 
własnym zakresie przez klienta.
Typ S jest dodatkowo wyposażony w smarowniczkę, podobnie jak w 
przypadku  DIN 71412-A, , co umożliwia szybkie i łatwe smarowanie 
bez demontażu zawiasów. 
Dzięki standardowym wymiarom, specjalne rozwiązania specyficzne 
dla danej aplikacji mogą być realizowane nawet w stosunkowo 
niewielkich ilościach.

DANE TECHNICZNE
-- Informacja o dopuszczalnym obciążeniu zawiasów (patrz strona 

A40)
-- Lista rodzajów zawiasów (patrz strona 1362)

NA ŻYCZENIE
-- Z wyjmowanym trzpieniem
-- Z trzpieniem z mosiądzu
-- z bez powłoki tulejką łożyskową (brąz)
-- Z otworami
-- Inne średnice
-- Inny rodzaj wykończenia powierzchni

GN 1366GN 1366

7/2023 Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzeżone.
Powielanie naszych rysunków zawsze z podaniem źródła pochodzenia.2
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GN 1366 Zawiasy

GN 1366-A

Oznaczenie l1 l2 d h s

GN 1366-ST-60-30-A-BL 60 30 6 12 5 87
GN 1366-ST-120-30-A-BL 120 30 6 12 5 160
GN 1366-ST-160-30-A-BL 160 30 6 12 5 200
GN 1366-ST-60-40-A-BL 60 40 6 12 5 113
GN 1366-ST-120-40-A-BL 120 40 6 12 5 210
GN 1366-ST-160-40-A-BL 160 40 6 12 5 260
GN 1366-ST-60-50-A-BL 60 50 6 12 5 140
GN 1366-ST-120-50-A-BL 120 50 6 12 5 263
GN 1366-ST-160-50-A-BL 160 50 6 12 5 200
GN 1366-ST-60-60-A-BL 60 60 6 12 5 168
GN 1366-ST-120-60-A-BL 120 60 6 12 5 313
GN 1366-ST-160-60-A-BL 160 60 8 15 6 490
GN 1366-ST-160-80-A-BL 160 80 8 15 6 644
GN 1366-ST-200-80-A-BL 200 80 8 15 6 800
GN 1366-ST-160-100-A-BL 160 100 8 16 7 969
GN 1366-ST-200-100-A-BL 200 100 8 16 7 1200
GN 1366-ST-220-100-A-BL 220 100 13 26 10 1980

GN 1366-S

Oznaczenie l1 l2 d h l3 ≈ s

GN 1366-ST-60-40-S-BL 60 40 6 12 21 5 122
GN 1366-ST-120-40-S-BL 120 40 6 12 21 5 216
GN 1366-ST-160-40-S-BL 160 40 6 12 21 5 275
GN 1366-ST-60-50-S-BL 60 50 6 12 21 5 150
GN 1366-ST-120-50-S-BL 120 50 6 12 21 5 269
GN 1366-ST-160-50-S-BL 160 50 6 12 21 5 343
GN 1366-ST-60-60-S-BL 60 60 6 12 21 5 174
GN 1366-ST-120-60-S-BL 120 60 6 12 21 5 318
GN 1366-ST-160-60-S-BL 160 60 8 15 11 6 478
GN 1366-ST-160-80-S-BL 160 80 8 15 11 6 635
GN 1366-ST-200-80-S-BL 200 80 8 15 11 6 806
GN 1366-ST-160-100-S-BL 160 100 8 16 11 7 973
GN 1366-ST-200-100-S-BL 200 100 8 16 11 7 1176
GN 1366-ST-220-100-S-BL 220 100 13 26 21 10 1950

GN 1366
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